
スチームコンバータ点検状況図
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高圧タービン

スチームコンバータ

・暖房設備

・廃棄物処理系　等

１号機へ

蒸気発生器
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給水ポンプ

補助ボイラーより

湿分分離加熱器

主蒸気

補助蒸気

もや状の蒸気確認箇所

加熱蒸気管

加熱蒸気

スチームコンバータ仕様

　種類：横置Ｕ字管式

　蒸気発生量：３５t/h
　直径：加熱蒸気側約0.9m
　　　　胴側約1.8m
　長さ：約8.9m
　材質：炭素鋼

　最高使用圧力：加熱蒸気側約29kg/cm2

　　　　　　　　胴側約9.5 kg/cm2

水溜り箇所
フランジ部保温材取外し後の状態

添付資料
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ドレン管

系統図

漏れ状況
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漏れ箇所点検状況

漏れのメカニズム

（２／２）

スチームコンバータ構造図

加熱蒸気室
加熱蒸気

加熱蒸気ドレン 加熱管
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内周側

外周側

直線状の肌荒れ：

約４～５mm

現状のパッキン

当り面幅：約５２．５mm

過去のパッキン

当り面幅：約１６mm

直線状の肌荒れ

フランジ面の肌荒れの状況

管板

ボルト

パッキンの仕様
中芯材（ノンアスベスト材）
金属（軟鋼）
グラシール（主成分：黒鉛）
の３層構造
幅：52.5mm
最高使用温度／圧力
400℃／３．０MPa

保温材の
濡れ跡部位

保温材内面の状況
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パッキン

胴側
フランジ

フランジ部
（保温材取り外し後）

加熱蒸気室側

フランジ

パッキン

ボルトで
パッキンを
締め付け漏
れを止める

加熱蒸気室側
フランジ

管板

胴側フランジ
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された部分
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ボルト穴

A方向から見た
フランジ面

フランジ部構造図

Ｂ-Ｂ’断面
（直線状の肌荒れに沿った断面）

加熱蒸気室側
フランジ

直線状の肌荒れ

温度上昇により、
パッキンが収縮し、
締め付け力が低下

パッキン

管板

漏れの発生

パッキン

締付け力低下
フランジ面の

肌荒れ

パッキンの漏れ止め
機能の低下

加熱蒸気の圧力変化

肌荒れ箇所に蒸気が徐々に浸透し、シート幅
が小さくなった箇所で漏れが発生

ボルト

内周側外周側

パッキン

加熱蒸気室

フランジ天

地

Ｂ Ｂ’

ボルト穴


